FACHPRUFUNG

TECHNISCHES ZEICHNEN

17.08.2009 - 08:30 bis 10:00 Uhr (1,5 Stunden)

Bearbeiter: M uste rlOSU ng

Matr.-Nr. : Scan 20090827

Hinweise zur Bearbeitung:

> Alle Blatter sind mit dem Namen und der Matrikel-Nr. zu beschriften. Bei fehlender
Beschriftung werden die Aufgaben ggf. nicht bewertet.

> Alle Aufgaben sind auf den Aufgabenblattern zu bearbeiten. Zuséatzliche Blatter sind
beim Aufsichtspersonal erhéltlich.

» Zugelassene Hilfsmittel: keine

Bewertung: (Nicht vom Bearbeiter auszufillen)
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technische universitat
Kl. 17 08.08 Technisches Zeichnen dortmund L
E-DA I pos 08.08 BI. 2v.6 Fakultdat Maschinenbau E
Name:  Kiinne/P Fachpriifun Maschinenclemente lﬂ
" . P 8 Prof. Dr.-Ing. B. Kiinne

Name: Matr.-Nr.:

DA-02 Zeichnen Sie freithdndig die isometrische Darstellung des Kérpers. Vorderansicht (V),
Seitenansicht von Links (SvL) und Draufsicht (D) sind vollstindig darzustellen. Beachten Sie hierbei
aber, dass die Ansichten nach dem abgebildeten Wiirfel zu zeichnen sind. Die verdeckten Kanten sollen

gezeichnet werden.
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technische universitit
L ortmund Technisches Zeichnen Kl. TZ 08.08
E Fakultat Maschinenbau E-DA 1 pos 08.08 BL. 3 v. 6
‘6—5 Maschinenelemente Fachprﬁfung Name:  Kiinne/Pose
Prof. Dr.-Ing. B. Kiinne
Name: Matr.-Nr.:
Aufgabe E Bemaflung / Toleranzen Teilaufgabe E-BEM )
o ) Max. Pktzahl 15 15
BEM-01 Bemafen Sie die im Mafistab 1:1 die dargestellte Welle "
freihdndig und vollstdndig. Beachten Sie dabei folgendes: | pkizani

Malle und zugehorige Toleranzen sind durch Abmessen zu ermitteln
bzw. den Tabellenwerten zu entnehmen. Verwendete Werte sind in
den Tabellen zu kennzeichnen.

Form-  und  Lagetoleranzen = sind  nicht zu  zeichnen.
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KI. TZ 08.08

E-DA 1 pos 08.08 BL. 4 v. 6

Name:  Kiinne/Pose

Fachpriifung

Technisches Zeichnen

technische universitit
dortmund

Fakultit Maschinenbau
Maschinenelemente
Prof. Dr.-Ing. B. Kiinne

IMe

Name:

Matr.-Nr.:

Sicherungsringe fiir Wellen DIN 471 (Auszug)

: Bez‘éQSfldChe fur Anlagefldche des zu sichernden Teiles ist die
n emafiung Bezugsflache fiir die BemaBung von
Sicherungsringnuten
IR " Hi + "
8l " Hier X +0,1!!!
mH13 Schliefmal} muss nicht berechnet werden
< 171
{
Welle Ring Nut Ergiinzende Daten
dy S Toleranz |  auay b d Toleranz | mpy, n Fn [KN] | Fr [kKN] g Frg [kN] Napl [min"]
27 120 46 3.0 ]256] -021 130 [ 2.1 96 1640 [ 1.5] 3.80 22 000
28 | 150 -0.06 47 321266 o 160 [ 20| 100 | 3200 | 15| 750 21000
29 | 1.50 48 | 34 | 276, L60_| 21| 103 3180 | 1,5 ] 745 20000
30 | 1,50 50 | 3.5 (2286 1,60 2,1 10,7 32,10 | 1,5 7.65 19 000
31| 1,50 50 135 (293 1,60 | 2,6 | 134 | 3150 |20 5,60 18 000
32 ]1.50 52 |36 (303 1.60 | 26| 138 | 3120 |20 555 17 000
33 [ 1.50 52 |37 (313 160 |26 143 3160 |20 5.65 17 000
34 [1,50 54 |38 (323 1,60 | 2,6 | 147 | 3130 |20 5,60 16 000
35 | 1.50 5.6 | 3,9 |33, 160 | 3,0 178 | 3080 |20/ 555 16 000
36| 1,75 56 | 4.0 | 340 185 |30 183 4940 | 2,0 | 9,00 15 000
37 | 175 57 | 41350 185 |30 188 50,00 |20 915 14000
38 | 1,75 58 | 42 360 193 495 [2.0] 9.10 14000
(;g\ 1,75 59 |43 | 370, 19.9 498 20| 925 15 000
40 11,75 60 |44 13751 -025 253 51,0 1201 950 14000
| LS 62 | 45 S ERGE) 26,0 50,1 | 2.0 940 14 000
Abmessungen der Passfedern nach DIN 6885 T1 (Auszug)
Wellendurch- iiber 8| 10| 12| 17|22 30|/38) 44| 50| S8| 65| 75| 85| 95| 110
messer d, bis 10 12| 17| 22 300 38|\ 44] 50| 38| 65| 75| 85| 95| 110 130
Passfeder- b 3| 4] 5| e (8] ]2 4| 16| 18| 20] 22 25] 28] 32
querschnitt h 3l 4] 5| 6 70 8| 8| 9| 10| 11| 12| 14| 14| 16| 18
Wellennuttiefe t, 18] 25 3[3s5[C 4 s|Cs]ss| 6] 7] 75] 9| 9] 10| 1
Passfederli | von 6 8 10 14 18] 20| 28| 36| 45 50 56| 63 70 80 90
assiederiange bis 36| 45] s6| 70| 90| 110] 140 160 | 180 | 200| 220| 250| 280 | 320 360
Stufung der Passfederlingen: /‘%—
6 81012 14 16 18 20 22 25 28 32 36 40 45 50 36 | )
63 70 80 90 100 110 125 140 160 180 200 220 250 280 320 360 400 ! )
Toleranzen
fester Sitz P9 b
Wellennutbreite b leichter Sitz N9 . g =
Gleitsitz H9 <t b
fester Sitz P9 - N ‘;N‘
Nabennutbreite b leichter Sitz 1S9 5 N\ =)
Gleitsitz D 10 - 1
i Ui iti Rund des Nutgrund
Wellennuttiefe t, zul. Ab}Vttlchung firb<6 ,ﬁ’tﬂ‘l\\v Kanlenbgi'c,};g;gn(gaﬁselng) nach Wa;:é:;‘jn};erﬁel!ers U{Zru\?‘/ge”gsum;/ﬁazg; es
Nabennuttiefe t fur8<b=<32 192/ il 45 3
zul. Abweichung fiir [ <28 | -0,2/ +0.2/ < ” . ’ /1/
Feder- / Nutlinge fir 32 <1<80 -0,3/+073" | Die Toleranzen P 9, N 9 und IS 9 gelten als Regelfall fiir gefriste Nuten. Fir

geraumte Nuten werden die Toleranzen P 8, N 8 und JS 8 empfohlen
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h Maschinenelemente Fachprijfung Name:  Kiinne/Pose
Prof. Dr.-Ing. B. Kiinne
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Freistiche DIN 509 (Auszug):

Abmessungen der Freistichformen E, F, G und H Senkung am
Gegenstiick
Zuordnung zum Durchmesser d| | k1 | kene2 Freistich a Kleinst-
fur Werkstiicke r r t f g t Grobe mal
mit iblicher mit erhohter + + |+ + + For | Form | Form | Form
Beanspruchung | Wechselfestigkeit | 0.1 | 0,1 | 0,1 | 0,2 0,05 rxt m F G H
E
iiber 18 bis 80 08| - 103] 25 124102 ]08x03] 1,0 0 - -
tiber 18 bis 80 08] - 03] 2 11 ]005108x03] - - - 0.8
iiber 80 12 ] 1 (04] 4 [132]03 |1,0x04] 1.2 0 - -

Wellenmuttern DIN 981 (02.93) Mutternsicherungen

DIN 5406 (02.93)
Bezeichnung: Wellenmutter DIN 981 - KML 24 Sicherungsblech DIN 5406 - MBL 24

= Wellenmutter mit Gewinde ¢, = M 120 x 2 und &, = 145 mm = Sicherungsblech mit Durchmesser ¢, = 120 mm und

(Kurzzeichen KML 24) d, =151 mm (Kurzzeichen MBL 24)
b, b3 = Nutbreite in der Welle ¢ = Nuttiefe in der
) ( Welle
i | 65° /ypp
IR I/
{ o | |
S . -
; & S \ ]
/ 30\: : | €
; | T@/<)
VAV
d; d; d; h b t Kurzzeichen d; d; d; e f s bs |1 t || Kurzzeichen
h13 | h13 | h13 |JS14 Cl1 | js17 | h13 | al5 | CI1 | min. [HI1}+0.5
M10x0,75 |18 13,5 |4 3 2 KM 0 10 (21 13,5 |3 85 |1 4 2 MB 0
M12x1 22 17 4 3 2 KM 1 12 25 17 3 10,5 |1 4 2 MB 1
MI5x1 25 21 5 4 2 KM 2 15 28 21 4 13,5 |1 S 2 MB 2
M17x4 |28 24 5 4 2 KM 3 17 32 24 4 15,5 |1 5 2 MB 3
M20x1 32 26 6 4 2 KM 4 20 36 26 4 18,5 |1 5 2 MB 4
M25x1,5 |38 32 7 5 2 KM 5 25 42 32 S 23 1,25 |6 3 MB 5
gM 30 x 1.5 |45 38 7 5 2 KM 6 30 49 38 5 27,5 (1,25 |6 |4 MB 6
(M3sxisds: s 8 |5 2 KM 7 35 157 44 6 [325 1257 ) (4 ) MB 7
M40x 1.5 |58 50 9 6 2.5 KM 8 40 62 50 6 37,5 |1,25 |7 T MB 8
M45x 1,5 |65 56 10 6 2,5 KM 9 45 |69 56 |6 42,5 1,25 |7 4 MB 9
MS50x1,5 |70 61 11 6 2,5 KM 10 50 74 61 6 47,5 11,25 |7 4 MB 10
M55x2 75 67 11 7 3 KM 11 55 81 67 8 52,5 |1,S |9 4 MB 11
M60x 2 (80 73 11 7 3 KM 12 60 86 73 8 57,5 |1.,S |9 4 MB 12




